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Nasjonalt forord 
Den engelskspråklige versjonen av europeisk 
standard EN 10162:2003 er fastsatt som Norsk 
Standard NS-EN 10162:2003. 
 

National foreword 
The English language version of European 
Standard EN 10162:2003 has been adopted as 
Norwegian Standard NS-EN 10162:2003. 
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