Kostnadseffektiva stalentreprenader

* En branschgemensam handbok med
syfte att oka stalentreprenadernas
kostnadseffektivitet

 Samlade erfarenheter fran bestallare,
konstruktorer och stalentreprenorer
Ska bl dr.a tl” Kostnadseffektiva

stalentreprenader

Publikation

— kunskapsuppbyggnad, o
— battre tekniska losningar,

— kostnadseffektiva stalentreprenader,
— ett okat samarbete mellan aktorerna.
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Handbokens
disposition

 Tva huvuddelar:
— Allman del

— Bilagor med praktiska rad
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Allméan del (Del 1)

Inledning

Kostnadseffektiva stalentreprenader

Byggandets processer

Hus- och anlaggningsbyggande

Upphandling av konsulter och stalentreprenader
Kvalitet, miljo och arbetsmiljo

Kvalitetssakring och kontroll av stalentreprenader
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Ett tidigt samarbete mellan
konstruktor och stdlentreprenor
ger storre mojligheter att paverka
utformningen av konstruktionen —
kostnadseffektivt.”

Gér alltid en skriftlig
bekriftalsea!

Aval Inkép — Bastillning

LbLJ|::n|::n handlings

Férhandling protokoll
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A Frihet att Andra och
optimera produktio-
nen av stilkonstruk-

tionen.

Figur 3.8 Stalkonstruktorens
planering. Med projektering i 3D
behalls stor frihet att &ndra fram
till att ritningsproduktion pabérjas.
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Ett tidigt samarbete med Stilentre-
prenéren ger storre mojligheter att
paverka utformningen av konstruk-
tionen - kostnadseffektivt! (tidig
upphandling)

Vanligt @r att upphandlingen inte sker
forrin detaljprojekteringen ar firdig.

“Affdrsuppgorelsen bor bekrdftas med
en bestdllningsskrivelse, undertecknat
upphandlingsprotokoll eller ett handslag
foljit av skriftlig bekrdftelse.”
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Bilagor (Del 2)

Material och produkter

Brand

Korrosion och ytbehandling
Upphandling av stalentreprenader

Tillverkning i verkstad och pa plats
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Bilagor (Del 2)

Transport och montering av stalkonstruktioner

Typkostnader for hopfogning och detaljutformning

Handlingars utformning
Checklistor

Branschspecifika standardyvillkor
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“Exempel pd detaljutformning
som ger Idga tillverknings- och
monteringskostnader med
kontinuerlig sdg- och
borrlinje.”

ab = tre strangar

DAERERERRRR..

a5 = en strang

i

Typ A3 - Dold infistning. Inget svetsarbete.

2 x L100x100x10
/

23 4 M20xB0 s75

" || 2x3M20x80 75

Billig och enkel lésning. Material,
tillverkning med sag- och borrlinje,
e - transport och montage.

Inget svetsningsarbete alls. Endast kapning och halborrning i verkstad. Kostnadseffektiv 16sning
om forutsattningarna for kontinuerlig sag- och borrlinje finns i verkstaden.
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”Vad blir konsekvenserna av
att oka svetsens a-matt?”’
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Figur G.3 Vid a-matt stérre &n 5 mm maste man beakta konsekvensen av det extra svetsar-

bete som maste utféras.
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* Deltagande foretag i arbetsgrupperna:
Skandinaviens nordligaste tekniska universitet
- Forskning & utbildning i varidsklass 8 W
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Sammanfattningsvis

e Okad forstaelse och okat samarbete mellan
processens aktorer.

* Battre och kostnadseffektivare tekniska
losningar.

* Innehallet ger forutsattningar for att minska
projekterings-, tillverknings- och
montagekostnader for stalkonstruktioner.
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