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Standarden SS-EN 1090-2
Kvalifikationskrav for personal

Krav pa noggrannhet for utférandet

Termer och definitioner

SS-EN 1090-1 - En o6versikt
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Utvarderingsmetoder
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Forteckningar och dokumentation
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Identifiering, kontrolldokument och sparbarhet
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6.9 Hopsattning
6.10  Kontroll efter hopséattning

7 Svetsning

74 Allméant

7.2 Svetsplan

7.3 Svetsmetod

7.4 Kvalificering av svetsmetoder och svetspersonal
7.5 Beredning och svetsutférande

7.6 Acceptanskriterier
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8.2 Anvandning av samhd&érande skruvar, muttrar och brickor
8.3  Atdragning av icke férspanda skruvar
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8.5  Atdragning av férspanda skruvar

8.6 Passférband

8.7 Varmslagna nitar

8.8 Tunnplatsférband

8.9 Anvandning av speciella fastdon eller metoder
8.10  Galling och hopskarning i rostfria stal
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9.1 Allméant

9.2 Forutsattningar for byggarbetsplatsen
9.3 Monteringsmetod och monteringsplan
9.4 Besiktning

9.5 Upplag, férankringar och lager

9.6 Montering och monteringsarbete

10 Ytbehandling och rostskydd
101 Allmant

10.2  Forbehandling av stalytor

10.3  Rosttrogt stal

10.4  Galvanisk kontakt

10.5  Fdrzinkning

10.6  Forsegling av halrum

10.7 Ytor i kontakt med betong
10.8 Oatkomliga ytor

10.9 Reparationer efter skérning och svetsning
10.10 Rengoring efter montering
10.11  Rostskydd

11 Geometriska toleranser
1.1 Allmant

1.2 Toleranstyper

1.3 Vasentliga toleranser
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Funktionstoleranser

Kontroll, provning och korrigeringar
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Ingédende produkter och komponenter

Tillverkning — geometriska matt for fabrikstillverkade komponenter
Svetsning

Mekaniska férband

Ytbehandling och rostskydd

Montering

Sekventiell metod for kontroll av fastdon

Bilaga A Krav for utférandeklasser

Bilaga B Geometriska toleranser
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Tillverkningstoleranser — Svetsade profiler
Tillverkningstoleranser — Kantpressade kallformade profiler
Tillverkningstoleranser — Svetsade profilers flansar
Tillverkningstoleranser - Flansar i svetsade ladtvarsnitt
Tillverkningstoleranser - Livavstyvningar for profiler eller 1adtvarsnitt
Tillverkningstoleranser — Avstyvade platar
Tillverkningstoleranser - Kallformade tunnplatsprofiler
Tillverkningstoleranser - Komponenter
Tillverkningstoleranser — Hal for fastdon, notchar och platkanter
Tillverkningstoleranser - Pelarskarvar och fotplatar
Tillverkningstoleranser — Cylindriska och koniska skal
Tillverkningstoleranser — Fackverkskomponenter
Tillverkningstoleranser — Torn och master
Tillverkningstoleranser - Betongfundament och stéd
Tillverkningstoleranser — Brobaneplattor
Monteringstoleranser — Brobaneplattor (blad 1/3)
Monteringstoleranser — Brobaneplattor (blad 2/3)
Monteringstoleranser — Brobaneplattor (blad 3/3)
Monteringstoleranser — Broar
Monteringstoleranser - Pelare i envaningsbyggnader
Monteringstoleranser — Pelare i flervaningsbyggnader
Monteringstoleranser — Pelares lage
Monteringstoleranser — Byggnader
Monteringstoleranser — Balkar i byggnader
Monteringstoleranser — Béjbelastade balkar och
tryckbelastade komponenter
Monteringstoleranser — Kontaktytor med krav pa full anliggning
Monteringstoleranser — Tak av tunnplatsprofil dimensionerad
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Monteringstoleranser - Profilerad plat
Monteringstoleranser — Kranbanebalkar och rél
Monteringstoleranser — Kranbanor
Monteringstoleranser — Torn och master
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Bilaga C Svetsar for rorprofiler

CA
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Allmant

Vagledning for start- och stopplagen
Beredning av fogytor

Hopsattning for svetsning
Kélsvetsade infastningar

Bilaga D Exempel pa féreskrifter pa ritning

Bilaga E Exempel pa kontrollplan

Bilaga F Exempel pa svetsplan

Bilaga G Exempel pa rostskyddssystem

G

G.2
G.3
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G.7

Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C2
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C3
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C4
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C5-I
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass C5-M
Exempel pa rostskyddssystem i korrosivitetsklass Im1 - Im3
Fargtyper i rostskyddssystem angivna i Tabell G.1 - G.6
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