
ANNONSEPRISLISTE 2007

•	Stålbygg-prosjekter
•	Prosjekteringshjelpemidler
•	Tilvirkning og montasje
•	Sammenføyninger
•	IT hjelpeverktøy
•	Korrosjonsbeskyttelse og 	
	 overflatebehandling
•	Materialer og komponenter

Nå som tidskrift  
fire numre per år!

Nå også 

i Norge!!
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Ett annat alternativ kan vara att ut-

föra korrekta notchhål eller katthål så

pass stora att svetsaren kan svetsa runt

kanten på livplåten samt målaren kan

komma åt med sin målarspruta så ett

gott korrosionsskydd kan uppnås.

Med detta lämnar vi konstruktions-

stadiet och ser vad en inköpare kan gö-

ra för svetskvalitet och svetsekonomi.

Förvärmning enligt SS-EN 1011-2

Om man har en konstruktion som in-

nehåller en kraftig plåtdimension bör

man i detta stadium se över vad SS-EN

1011-2 säger om vilken kolekvivalent

som kommer att kräva förvärmning vid

dessa dimensioner.

SS-EN 1011-2 ger oss en extra para-

meter att beräkna med mot den gamla

SS-standarden SS 06 40 25, nämligen

tillsatsmaterialens hydrogenhalt. Om

vanliga svetselektrodkapslar byts ut mot

dry-pac sk vakuumförpackade elektro-

der tillåter SS-EN 1011-2 en reducerad

förvärmningstemperatur mot den SS 06

40 25, vilket medför besparingar i både

tid och pengar. Observera att detta ba-

ra gäller stål med en arbetstemperatur

över 5°C. Under 5°C bör materialet all-

tid värmas till 50 grader. Detta för att

undvika härdning av materialet vid

svetsning samt att minska risken för kall-

sprickor, s.k. hydrogensprickor. 

Vakuumförpackade elektroder

En stor kvalitetshöjande åtgärd är att by-

ta ut gamla svetskoger mot vakuumför-

packade elektroder. Man ser ofta stora

porsamlingar på röntgenfilmerna som

har uppstått p.g.a. fuktiga elektroder.

Avsaknad och efterlevnad av rutiner för

hantering av tillsatsmaterial enligt till-

satsmaterialtillverkarens rekommenda-

tioner är mer regel än undantag ute på

verkstäder och montageplatser 

Med vakuumförpackade elektroder

behöver svetsaren inte tänka på elkablar

till koger och värmeskåp för elektroder,

utan denne svetsar upp en förpackning

mellan rasterna och tar ett nytt med sig

på vägen ut. Vakuumförpackningar 

finns i olika storlekar. Detta gör att svets-

aren alltid har torra elektroder med sig.

Elektrodtillverkarna lovar normalt att

▲
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ARKITEKTEN:

Hammarby Sjöstad är ett av de
största utbyggnadsområdena, in-
te bara i Stockholm, utan i hela

Sverige. Totalt kommer när området är
färdigutbyggt ca 20.000 lägenheter finn-
nas med centrumdelar, skolor och övrig
service. En ny kollektivtrafiksatsning
med en spårvagnslinje som stäcker sig
genom hela området har byggts för att
knyta ihop olika stadsdelar i Stockholm.
De stora infrastruktursatsningarna i
Stockholm tangerar Sjöstadsområdet och
Södra länken utgör den stora avlast-
ningen där. En av de stora trafikplat-
serna ligger i direkt anslutning till Idrott-
tshallen med de problem av buller, risk-
transporter och partickelproblem som
det medför. ➤

Arkitekterna får möjligheter att testa sina yttersta 

tankar när nya bostadsområden ska byggas. 

Hammarby Sjöstad i Stockholm är ett lysande exempel 

på detta och mycket nytt i stil och lösningar hittar man 

under en rundtur i det nya bostadsområdet. 

Då är det heller inte konstigt att den nya idrottshallen 

i Sjöstaden får en form som inte liknar något annat. 

Och här får verkligen stålet stå för formerna.

Författare, arkitektur: Arkitekt SAR/MSA Sören Eriksson, Brunnberg&Forshed Arkitektkontor AB

Författare, konstruktion: Per Ancker, Sweco Bloco AB

Författare tillverkning och montage: Ove Ljunglöf, Tibnor AB

Sjöstadshallen
– en utmaning för stålet

s 58-62 Sjöstadshallen  05-09-27  14.35  Sida 59
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Thomas Hultgren, projektansvarig på
Bröderna Edstrand AB. Medförfattare Björn Lundquist.

S iemens är huvudentreprenör förRya Kraftvärmeverk med NCCsom konsortiepartner. Flygfälts-byrån i Göteborg ansvarar för stålkon-struktionen medan Siemens i Finspångstår för processinstallationerna. 
Pressad tidplan
Inte nog med att tidplanen för projektetär pressad, stålstommens tidplan liggerdessutom före tidplanen för processin-stallationerna. Den största utmaningen ärden snäva tidsplanen. Av 100 000 pro-jekttimmar ligger merparten på betong-arbetet fram till mars. Därpå följer stål-montage från slutet av februari till slutetav maj. Allt konstruktionsarbete måsteske parallellt med risk för att skal ochprocess hamnar i konflikt med varandra.– I ett sådant här stort konstruktions-projekt gäller det att identifiera kritiskamoment tidigt, säger uppdragsledaren An-ders Klittmar på Flygfältsbyrån. 

Målsättningen var att stommens allakonstruktionsdelar skulle prefabricerasför att sedan forslas till byggplatsen somfärdiga enheter och monteras där. Var-ken tidplanen eller de högt ställda kvali-tetskraven medgav några modifieringarpå plats.

En bra genväg
Flygfältsbyrån hade i och för sig inte fåtti uppdrag att vara samordnare mellanstålkonstruktion och processinstallation,men Anders Klittmar menar att en direktaktiv samordning var nödvändig. Flyg-fältsbyrån projekterade stålstommen i3D-programmet X-Steel medan Siemensjobbade i konstruktionsprogrammetPDMS. Det var ingen idealsituation mentillräckligt bra för att stålmodellen skull-le kunna importeras till processmodell-len. Om konstruktionsarbetet hade varithelt integrerat hade man kunnat arbetasamtidigt med den senaste modellen,

30

Prefabricerat stål     till

Rya kraftvärmeverk i 
hamnområdet på Hisingen i 
Göteborg omges av en bygg-
nad som bärs upp av 900 ton
stålbalkar från Västsvenska
Stålkonstruktioner i Lidköping.
Tack vare att stålstommen
snabbt konstruktionsritades i
3D kunde stålleverantören 
Bröderna Edstrand beställa 

80 procent av stålet direkt
från verk redan i höstas. 
Det gav en gynnsammare
prisbild och tryggade 
materialförsörjningen.
Att konstruktionsdelarna
dessutom prefabricerades 
av Bröderna Edstrand gav 
ännu en kostnadsminskning,
samtidigt som produktions-
tiden förkortades.

Flygfältsbyråns modell visar all denstålbalk som Bröderna Edstrand och VSAB levererar till Ryaverket.
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3D-modell avstommen till Sjöstadshallen.

Sjöstadshallen iHammarby sjöstadär en idrottshallutöver det vanliga.Här har arkitekt,
konstruktör, materialleverantöroch stålbyggarefått anstränga sigtill det yttersta.

s 58-62 Sjöstadshallen  05-09-27  14.35  Sida 58
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drawn to the south between events andbe moved forward to cover all the seatsfor football and rugby matches.To reduce the shadows of the structu-re over the pitch the north-south truss-ses have cable tension members, and thelinks between the great arch and thenorth roof are also cables. The arch is316m long and, as well as taking 75%of the weight of the roof to the ground,it acts as an exciting symbol for the sta-dium visible from many of the seats in-side the stadium, from across the city ofLondon and on the images of the sta-dium broadcast around the world. Therewere no such headroom restrictions onthis project !

Telstra Stadium
The Telstra Stadium in Sydney (former-ly Stadium Australia) was the venue forathletics and the opening and closing ce-remonies of the 2000 Olympics (Archi-tects HOK sport architecture and BlighVoller Nield). The two arches and thehyperbolic parabaloid diagrid roof struc-ture hung from them became one of therecognisable symbols of the games. Notonly is the structure elegant it uses com-paratively very little steel, having thetwin advantages of allowing the maxi-mum area of translucent polycarbonateto let filtered light through for the audi-ence and competitors below, whilst alsofulfilling the Olympic objective of usingthe minimum of resources. The two longspan arches span 145m between two18m high foundation thrust-blocks ateither end. [Image 3]

Wembley StadiumThe roof of the new Wembley stadium(Architects HOK sport architecture withFoster and Partners) has moving panelson the east, south and west sides that do-n’t close right across the stadium butopen to ensure the best possible condi-tions for the pitch. This was the onlyway that the team could provide theright conditions to achieve a pitch quali-ty similar to the old stadium, where thegrass was famous for its consistency andquality. The panels will remain with-

Wembley Stadium during construction.

A closer look at the Wembley Stadiumand its size comparison with the surrounding city.

Wembley Stadium during construction.
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This paper describes current WSP 

high rise projects in the UK, US and

Scandinavia. In the UK and Scandinavia

high rise is regarded as 30 storey plus.

In the US taller buildings normally 

trigger the ‘high rise’ badge. 

This structural paper by: Ahmad Rahimian,

Ph.D., PE, SE. President, WSP Cantor Seinuk

US, NY, Yoram Eilon, Project manager, WSP

Cantor Seinuk US, NY and Kent Arvidsson

Dr./M.Sc. Technical DevelopmentSpecialist

WSP Construction Design Stockholm

Other background information by:

Bill Price, Director, WSP Cantor Seinuk UK,

London and Ulf Erikson, BA Director, WSP

Construction Design Stockholm

T
he paper goes on to describe the Hearst Tower in more detail.

The structural work will be complete in early 2005 with ove-

rall completion in July 2006. This is the first building by Foster

and Partners in New York and is extremely distinctive. The appea-

rance directly reflects the structural systems adopted for the primary

frame and is a result of extremely close collaboration between the ar-

chitect and structural engineer.

UK Experience

There are only four tall buildings (as defined above) in construction

or just completed in the UK. Of these, three are a mixture of hotel

and residential use. For reasons of economy, speed of construction

High Rise reference projects 

– some highlights and trends 

➤

Hilton Hotel,

Manchester,

172m.

BP1, London, 162m.

Holloway Circus, 

Birmingham, 120m. 
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A
rbetet med prEN 1090-2 är inn-

ne i finalen och den är snart ute

på formell remiss under 6 må-

nader. Vi skall svara CEN i augusti och

därefter skall de tekniska och redaktio-

nella svaren bearbetas av ansvarig ar-

betsgrupp, CEN/TC 135/WG2. Under

förutsättning att kommentarerna går att

inarbeta utan att dokumentet förändras

drastiskt, kommer sen dokumentet ut på

slutlig omröstning under första delen av

2006. Med denna tidsplan kan vi alltså

redan till sommaren 2006 ha en Euro-

pastandard som ersättning till Boverkets

handbok om stålkonstruktioner (BSK)

när det gäller utförande och kontroll.

Bidra med synpunkter!

Denna artikel belyser det tekniska inne-

hållet i prEN 1090-2 med tonvikt på för-

ändringar jämfört med BSK 99. En av-

sikt är att stimulera läsaren till att bidra

med kommentarer till förslaget till EN

1090-2. Sådana kommentarer kan sän-

das till Måns Sjölander, SIS.

BSK behandlar området på ett 60-tal

sidor medan det nya regelverket är på

178 sidor. En av förklaringarna är att

när flera länders praxis skall sammanfo-

gas uppstår konflikter. Ofta har detta lett

till att det finns flera metoder beskrivna

för samma moment, vilket med nödvän-

dighet ger en mer omfattande text. En

annan förklaring är att flera kapitel har

införts. Studerar man innehållsförteck-

ningen finns här rubriker som inte är

särbehandlade i BSK och slutligen är

många ämnesområden mer detaljrikt

framställda.

I texten nedan har avsnitt som är

översättningar av normtext markerats

med kursiv stil

Omfattning

Standarden omfattar utförande av stål-

konstruktioner bestående av: 

a) varmvalsat konstruktionsstål upp till

S690,

b) kallformade komponenter och tunn-

plåt upp till S700MC för rostfritt st
ål

och S690 för konstruktionsstål,

c) varmformade och kallformade auste-

nitisk och austenitisk-ferritiska rost-

fria stålprodukter,

d) cirkulära, kvadratiska eller rektangu-

lära hålprofiler

Standarden kan även användas för kon-

struktionsstål upp till S960, förutsatt att

säkra utförandeförhållanden kan verifi-

eras och att nödvändiga tilläggskrav är

specificerade.

Standarden specificerar regler obero-

ende av typ och form på stålkonstruk-

tionen (hus, broar, plåtbalkar eller fack-

verkskomponenter). Standarden inne-

håller utförandeklasser kopplade till sä-

kerhetsklasser och förekomsten av ut-

mattningslast. Standarden gäller när re-

36

Utförande av 

stålkonstruktioner enligt

prEN 1090-2

Nya europaregler för utförande av stålkonstruktioner har 

varit på gång under en längre tid. 1996 fick vi en förstandard i

fem delar – SS-ENV 1090. Efter fem år, beslutades det om om-

arbetning till en EN (Europastandard) med de fem delarna 

inarbetade i ett dokument. EN 1090 kommer trots detta att

bestå av tre delar där del 1 ger nya regler för CE-märkning och

är av mer administrativ karaktär. Del 2 behandlar utförande 

av stålkonstruktioner och del 3 aluminiumkonstruktioner.

Björn Christensson, 

Banverket
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Ett annat alternativ kan vara att ut-

föra korrekta notchhål eller katthål så

pass stora att svetsaren kan svetsa runt

kanten på livplåten samt målaren kan

komma åt med sin målarspruta så ett

gott korrosionsskydd kan uppnås.

Med detta lämnar vi konstruktions-

stadiet och ser vad en inköpare kan gö-

ra för svetskvalitet och svetsekonomi.

Förvärmning enligt SS-EN 1011-2

Om man har en konstruktion som in-

nehåller en kraftig plåtdimension bör

man i detta stadium se över vad SS-EN

1011-2 säger om vilken kolekvivalent

som kommer att kräva förvärmning vid

dessa dimensioner.

SS-EN 1011-2 ger oss en extra para-

meter att beräkna med mot den gamla

SS-standarden SS 06 40 25, nämligen

tillsatsmaterialens hydrogenhalt. Om

vanliga svetselektrodkapslar byts ut mot

dry-pac sk vakuumförpackade elektro-

der tillåter SS-EN 1011-2 en reducerad

förvärmningstemperatur mot den SS 06

40 25, vilket medför besparingar i både

tid och pengar. Observera att detta ba-

ra gäller stål med en arbetstemperatur

över 5°C. Under 5°C bör materialet all-

tid värmas till 50 grader. Detta för att

undvika härdning av materialet vid

svetsning samt att minska risken för kall-

sprickor, s.k. hydrogensprickor. 

Vakuumförpackade elektroder

En stor kvalitetshöjande åtgärd är att by-

ta ut gamla svetskoger mot vakuumför-

packade elektroder. Man ser ofta stora

porsamlingar på röntgenfilmerna som

har uppstått p.g.a. fuktiga elektroder.

Avsaknad och efterlevnad av rutiner för

hantering av tillsatsmaterial enligt till-

satsmaterialtillverkarens rekommenda-

tioner är mer regel än undantag ute på

verkstäder och montageplatser 

Med vakuumförpackade elektroder

behöver svetsaren inte tänka på elkablar

till koger och värmeskåp för elektroder,

utan denne svetsar upp en förpackning

mellan rasterna och tar ett nytt med sig

på vägen ut. Vakuumförpackningar 

finns i olika storlekar. Detta gör att svets-

aren alltid har torra elektroder med sig.

Elektrodtillverkarna lovar normalt att
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ARKITEKTEN:

Hammarby Sjöstad är ett av de
största utbyggnadsområdena, in-
te bara i Stockholm, utan i hela

Sverige. Totalt kommer när området är
färdigutbyggt ca 20.000 lägenheter finn-
nas med centrumdelar, skolor och övrig
service. En ny kollektivtrafiksatsning
med en spårvagnslinje som stäcker sig
genom hela området har byggts för att
knyta ihop olika stadsdelar i Stockholm.
De stora infrastruktursatsningarna i
Stockholm tangerar Sjöstadsområdet och
Södra länken utgör den stora avlast-
ningen där. En av de stora trafikplat-
serna ligger i direkt anslutning till Idrott-
tshallen med de problem av buller, risk-
transporter och partickelproblem som
det medför. ➤

Arkitekterna får möjligheter att testa sina yttersta 

tankar när nya bostadsområden ska byggas. 

Hammarby Sjöstad i Stockholm är ett lysande exempel 

på detta och mycket nytt i stil och lösningar hittar man 

under en rundtur i det nya bostadsområdet. 

Då är det heller inte konstigt att den nya idrottshallen 

i Sjöstaden får en form som inte liknar något annat. 

Och här får verkligen stålet stå för formerna.

Författare, arkitektur: Arkitekt SAR/MSA Sören Eriksson, Brunnberg&Forshed Arkitektkontor AB

Författare, konstruktion: Per Ancker, Sweco Bloco AB

Författare tillverkning och montage: Ove Ljunglöf, Tibnor AB

Sjöstadshallen
– en utmaning för stålet
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3D-modell avstommen till Sjöstadshallen.

Sjöstadshallen iHammarby sjöstadär en idrottshallutöver det vanliga.Här har arkitekt,
konstruktör, materialleverantöroch stålbyggarefått anstränga sigtill det yttersta.
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Hvorfor gir Stålbyggnadsinstitutet og 
Norsk Stålforbund ut et Stålbyggnadsblad?

I byggebransjen pågår det stadig ”en kamp” mellom de ulike byggema-
terialene. En kamp som fører utviklingen framover. En kamp som er til 
gagn for øvrige aktører i byggeprosessen. De ulike bransjeorganisasjo-
nene er viktige aktører i denne bransjeutviklingen. En viktig funksjon 
er å spre kunnskaper og informasjon på forskjellig vis om ”egne bygge-
materialer” til øvrige aktører i byggeprosessen. 

Trebransjen har i mange år satset på interessante tidsskrifter og annet 
informasjonsmateriell for å formidle kunnskap og inspirere arkitekter, 
konsulenter og byggherrer til å anvende tre. Også betongbransjen har 
egne tidsskrifter som har samme budskap og formål. 

Bladet ”Nyheter om Stålbyggnad” har i Sverige etablert seg som en vik-
tig inspirasjons- og kunnskapsformidler om stål som bygningsmateriale. 
Bladet kommer nå også å utgis i Norge. Bladet når ut til en bred krets i 
byggesektorens ulike fagmiljøer og gir på den måten stor oppmerksomhet 
om stål som bygningsmateriale hos bestillere, arkitekter, konstruktører 
og byggentreprenører. Bladet er også meget populært blant stålbransjens 
egne bedrifter som en viktig kanal for å framføre sitt budskap, sin kom-
petanse og sine produkter.

Akkurat som i tre- og betongindustrien er det selvfølgelig viktig at bran-
sjens bedrifter på ulike måter er med og støtter dette felles arbeid som vi 
alle kan dra stor nytte av når stålets markedsandeler i bygninger øker.

Nyheter om Stålbyggnad kommer i 2007 til å bli utgitt med fire numre. 
To numre vil være litt mer omfattende med ett nummer om våren før 
Norsk Offshoredag og ett om hösten før Stålbyggnadsdagen og Norsk 
Ståldag. De øvrige to numrene vil inneholde litt kortere artikler men vil 
fortsatt være like inspirerende og lærerike. Nytt i år er at Stålbyggnadsin-
stitutet har etablert et samarbeid med Norsk Stålforbund og at ”Nyheter 
om Stålbyggnad” også inneholder materiell fra Norge og at bladet gis 
ut i Norge med bred spredning blant konsulenter, arkitekter, entrepre-
nører og bestillere. Fra før av har bladet et stort antall lesere i de øvrige 
nordiske landene. Å være med i ”Nyheter om Stålbyggnad” gjør at din 
bedrift synes i hele det nordiske stålbyggermarkedet.

	 Lars Hamrebjörk	 Hans Olson	 Kjetil Myhre
	 Redaktör för 	 VD 	 Daglig leder
	Nyheter om Stålbyggnad	 Stålbyggnadsinstitutet	 Norsk Stålforbund



Annonsere i Stålbyggnad 2007

Nyheter om Stålbyggnad i tidsskriftformat er Stålbyggnadsinstitutets 
markedsføringskanal med byggebransjens ulike aktører som målgruppe.  
Vi vil vise byggebransjen og tydelig fortelle at stål som bygge- og konstruk-
sjonsmateriale er bra, har mye å tilby og hvordan stålet kan bidra til fram-
tidens bygging. 

Nyheter om Stålbyggnads lesere er alle som på en eller annet måte er 
aktive i stålmiljøet, eksempelvis Konstruktører, Arkitekter, Stålprodusenter, 
Byggherrer, Bestillere, Entreprenører,  Verksteder, Grossister med flere.  
Opplaget er på 7000 eksemplarer!

Nyheter om Stålbyggnad gis ut i Sverige og i Norge samt har et stort 
antall lesere også i de øvrige Nordiske landene.

UTGIVNINGSPLAN 2007

Nr	 Siste bestillingsdag	 Utgivelsesdag

1	 2/3	 26/3

2	 13/4	 21/5

3	 31/8	 8/10

4	 16/11	 10/12

Nummer to spesialdistribueres på Norsk Offshoredag
Nummer tre spesialdistribueres på Stålbyggnadsdagen og på Norsk Ståldag

Annonsepriser 

Format i mm	 svart/hvit	 4-farger

1/1-side	185 x 270	 14.300:–	 18.800:–  

1/2-side	185 x 130  
	 alt.	 90 x 270	 8.400:– 	 11.900:–  

1/4-side	 90 x 130  
	 alt.	 185 x 62	 5.200:– 	 7.700:– 

Oppslag	400 x 270		  31.400:– 

Fordelsplasseringer		  4-farger

2. omslagside		  26.100:–  
3. omslagside		  24.800:–  
4. omslagside		  32.500:–  
Mot Lederen		  25.900:–  
1. tidlig høyre side		 25.600:–  
2. tidlig høyre side		 25.500:–  
3. tidlig høyre side		 25.400:–  

Bedrifter som er medlemmer i Stiftelsen Svensk Stålbyggnads-
forskning eller Norsk Stålforbund får 25% medlemsrabatt. 
Ved samtidig bestilling av annonse i to numre gis 5% rabatt og i fire numre 10% rabatt.  
Vi tar imot bilag som ilegg i bladet. Be om tilbud.

Annonseprisene er angitt i Svenske Kroner.  
Moms tilkommer på ovenstående priser.

ANNONSEMATERIELL

Digitalt annonsemateriell i form av 
høyoppløste PDF, xAds, InDesign, 
PageMaker eller QuarkExpress-
filer. Legg ved typesnitt. Bilder bør 
ha en oppløsning på 300 dpi.  
Eventuelle farger i dokumentet  
skal konverteres til CMYK.  
Seneste utskrift legges ved eller 
fakses over. 

Dokumentet sendes på CD, ZIP 
eller via FTP.  For FTP-adresse, 
kontakte annonseavdelningen. 

Eventuelle merkostnader p. g. a. 
ufullstendige annonsemateriell, 
debiteres ekstra.

Kompletterende informasjon:  
Kontakt annonseavdelingen.

Annonseavdeling

Tidningen Stålbyggnad 
Migge Sarrión 
Box 2076, 194 02 Upplands Väsby, 
Sverige 
Tel: +46 8 590 771 50  
Fax: +468 590 891 49 
E-post: annons@sbi.se 
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